
ที่จับตัวลบเสี้ยนคม (burr) รุ่น DBR7-SCที่จับตัวลบเสี้ยนคม (burr) รุ่น DBR7-SC
แบบใช้งานกับเครื่อง Maching Centerแบบใช้งานกับเครื่อง Maching Center

การลบเสี้ยนคม (burr) 
แบบอัตโนมัติ

ตัวเดียวแต่ใช้ได้ในงานหลากหลายแบบ

คุณภาพคงที่และข
จัดปัญหาการขาดแคลนแรงงานฝีมือ

กลไกกันฝุ่น

ระยะที่หดตัวได้ 10มม
เคลื่อนตัวได้ตามรูปทรงชิ้นงาน
ลบเสี้ยนคม (burr) ให้เรียบสม่ำเส

  มอได้โดยไม่ต้องตัดลึกมากจนเกินไป
ง่ายต่อการสร้างโปรแกรม
แม้ว่าระยะการหดตัวจะเปล่ียนแปลง แต่
ปริมาณการลบเส้ียนคมยังคงเท่าเดิม

สลับเปลี่ยนได้ 
4 ระดับ
สามารถเปลี่ยนการตั้งค่าได้อย่
างง่ายดาย
โดยปรับให้ลอยตัวตามรูปแบบชิ้นงาน

ตัวอย่างการลบเส้ียนคม
YOUTUBE
    link

ก่อนลบเสี้ยนคม

เงื่อนไขการตัด
FCD400
5,000[r/min]
1,500[mm/min]
คาร์ไบด์โรตารี่



φ φ φ

ข้อกำหนด

ขนาด

ความเร็วรอบหมุนสูงสุ
ดที่อนุญาต เง่ือนไขการตัด 

แบบแห้งเท่านั้น10,000[r/min]

ก้านตรง (Straight shank) φ20

สลับเปลี่ยนได้ 4 ระดับ
ตั้งค่าโหลด

หัวเจียรคาร์ไบด์ แปรง ฯลฯ
ตัวอย่างเครื่องมือที่ใช้

ภาพการติดตั้งที่เคร่ืองจักร
*ยึดด้วยหัวจับเคร่ืองกัด

อุปกรณ์เสริม 
(จำหน่ายแยกต่างหาก)

ER11 E11M
ปลอกจับ ประแจพิเศษ

โมเดล
ระยะการหดตัว ก้าน (Shank)

*d:เส้นผ่านศูนย์กลางก้านของเครื่องมือตัด

น้ำหนักตัว 
     [กก.]

*d

หน่วย: mm

2507

φ7 
เส้นผ่านศูนย์กลางสูงสุดของเคร่ืองมือจับยึด

(ใช้ ER11)

10 มม.
ระยะลอยตัวสูงสุด

(ระยะหดตัวได้)


